
废气治理工程招标公告

由江苏省环科院环境科技有限责任公司承担的江苏三蝶化工有限公司废气治理工程需要对丙烯酸A套装置、丙烯酸B套装置、三蝶罐区、物流装卸区、醋酸及酯类罐区、三蝶生产区域内的污水池、污水厂、三蝶的固废仓库等场所产生的无组织废气进行收集和处置。江苏省环科院环境科技有限责任公司拟以公开招议标方式选择供货商。为邀请合格的投标人前来投标，现公告如下：
1、项目名称：江苏三蝶化工有限公司废气治理工程。
2、招标编号：JSAES-SYS-20160202。
3、招标人：江苏省环科院环境科技有限责任公司。
4、招标范围：见附件。

5、工程地点：江苏三蝶化工有限公司。

6、技术要求：详见《江苏三蝶化工有限公司废气治理工程技术要求》。

7、合格的投标人：合格的投标人应符合以下条件:
7.1中国国内注册、具有独立法人营业资格，注册资本不低于500万元。

7.2投标人必须向招标单位报名登记。

7.3投标人应遵守《中华人民共和国招标投标法》及其它有关的中国法律法规。

7.4投标人不能是正在接受国家有关部门审查、被其他企业兼并（或收购）和因重大经济纠纷正在法院打官司的企业。

7.5本项目不接受联合体投标。

8、投标截止时间及开标时间：2016年2月15日10:30时，投标时带法人营业执照复印件、法人授权委托书、法人身份证复印件，投标人身份证原件和复印件及标书（项目报价单）一份。通过我公司议标程序，确定中标结果。

9、投标文件递交地点：江苏省环境科学研究院新大楼1503室。

10、招标单位：江苏省环科院环境科技有限公司。

地址：南京江东北路176号

联系人：王工  025-86656583
江苏三蝶化工有限公司废气治理工程技术要求
一、设备名称：江苏三蝶化工有限公司废气治理工程；

二、工程范围： 一车间、二车间、丙烯酸罐区、企业污水站、固废房、物流装卸区；

三、工程界面：从各储槽、反应釜、冷凝器、真空泵污水池等废气产污点抽风开始，到总管接入废气收集装置，集中净化处理，再到废气从排气筒排放的所有吸风罩，风管，管路支承件，净化设备，加药系统，PH计，玻璃钢离心风机，钢支架以及电器控制系统和二次配电接线等。

四、设备用途说明：用于去除丙烯酸、丙烯酸酯等废气污染物；

五、现场条件：配套用水、电源提供；

六、硬件部分主要要求：

(1)废气管道和净化设备采用PP材质时，优先采用劳士令、新美乐或台湾喜得PP，

不得采用国产PP，如因特殊原因采用国产PP时需加大设计标准，风管每隔40m需设置软接，风管最低处设置排污管。

(2)风机选用顶裕、横驰、瑞风、天兴、恩菲等知名品牌，不得采用国产PP风机。

风机配备防爆变频器，部分净化系统运行工况如水泵、风机、pH值等需传输至中控室。

(3)水泵选用台湾塑宝、国宝等外资品牌。酸碱废气净化系统必须安装pH在线监

控系统，废气处理塔安装透明有机玻璃。

(4)设备控制系统的主要关键部件、变频器、PLC控制器应为外资品牌（施耐德、

西门子、三菱、欧姆龙、ABS等），其它部件可采用国产知名品牌。

(5)排气筒出口需严格按照规范设置检测平台和检测孔。

七、设备型号、规格、参数：详见附件一、附件二及附件三。

八、交付日期：在合同规定时间（45日内）安装调试完毕，交付试运行。
附件一：江苏三蝶化工有限公司各车间废气改造措施及风量设计
本项目中各车间生产设施废气改造措施及废气流量估算结果详见表1-1～表1-5。
表1-1  一车间及罐区废气流量设计
	工艺

阶段
	设 备
	位置
	数量
	废气污染物
	主要处理工艺、设备及装置
	废气改造措施
	废气流量

m3/h

	丙烯酸
	配制釜
	1
	4
	丙烯酸、甲苯、吩噻嗪
	直接放空
	接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	
	水环泵
	3
	一用一备
	丙烯酸等
	直接放空
	增加冷凝，出口尾气经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	1000

	
	蒸汽喷射泵
	4
	2
	甲苯、丙烯酸
	直接放空
	经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	500

	
	循环水箱
	1
	2
	丙烯酸等
	直接放空
	增加冷却系统，尾气经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	100

	
	丙烯酸储罐
	1
	2
	丙烯酸
	直接放空
	采用“大管套小管”收集呼吸尾气，接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	废气流量小计
	2000


表1-2  二车间及罐区废气流量设计
	工艺阶段
	设 备
	位置
	数量
	废气污染物
	主要处理工艺、设备及装置
	废气改造措施
	废气流量

m3/h

	丙烯酸
	水环泵
	4
	一用一备
	丙烯酸等
	直接放空
	增加冷凝，出口尾气经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	1000

	
	蒸汽喷射泵
	4
	2
	甲苯、丙烯酸
	直接放空
	经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	500

	
	配制釜
	1
	8
	丁醇、丙烯酸丁酯
	直接放空
	接入两级碱吸收+RTO炉
	500

	丙烯酸丁酯
	蒸汽喷射泵
	4
	1
	丁醇、丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	直接放空
	经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	500

	
	水环泵
	4
	一用一备
	丁醇、丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	一级水冷后高空排放
	增加冷凝，出口尾气经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	1000

	
	循环水箱
	1
	1
	丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	直接放空
	增加冷却系统，尾气经水封罐接入两级碱吸收+RTO炉
	100

	储罐
	重组分罐
	1
	2
	重组分
	与罐区尾气合并
	接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	
	丙烯酸丁酯罐
	1
	2
	丙烯酸丁酯
	
	接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	
	丙烯酸储罐
	1
	2
	丙烯酸
	
	接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	重组分裂解
	重组分罐
	1
	1
	重组分
	直接排放
	接入两级碱吸收+RTO炉
	100

	
	裂解液罐
	1
	2
	异味
	直接排放
	接入两级碱吸收+RTO炉
	200

	风量小计
	4500


表1-3  罐区废气流量设计
	工艺

阶段
	设 备
	数量
	废气污染物
	收集

系统
	主要处理工艺、设备及装置
	废气流量

m3/h

	罐区
	粗丙烯酸
	8+1
	丙烯酸
	50-80-125
	大小管+保温+盘管冷凝
	700

	
	丙烯酸
	1+1
	丙烯酸
	
	
	150

	
	粗丁酯
	4
	丙烯酸丁酯
	
	
	350

	罐区
	冰醋酸
	4
	醋酸
	120-250
	两级填料塔碱洗
	2000

	风量小计
	3200


表1-4  污水站及固废库废气流量设计
	位置
	设 备
	数量
	规格
	废气污染物
	主要处理工艺、设备及装置
	废气改造措施
	废气流量

m3/h

	污水站
	废水罐
	4
	/
	丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	呼吸尾气直接排放
	接入废液焚烧炉
	200

	
	检修A池
	1
	30.4*12.2
	丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	加盖未收集
	接入废液焚烧炉
	1800

	
	检修B池
	1
	40.3*16.3
	丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	加盖未收集
	接入废液焚烧炉
	3200

	
	丁酯废水收集池
	1
	DN16.6
	丙烯酸、丙烯酸丁酯等
	加盖未收集
	接入废液焚烧炉炉
	1000

	
	其他废水池
	1
	4*6
	异味
	加盖未收集
	接入废液焚烧炉
	500

	
	厌氧池
	1
	48*12*2
	异味、CH4
	水封后排放
	重新设计安装废气收集系统，两级次氯酸钠吸收后高空排放
	10000

	
	好氧池
	1
	48*18.5*2
	异味
	一级水洗（两套）
	保持现状
	/

	
	沉淀池
	1
	2个
	/
	/
	保持现状
	/

	固废库
	
	1
	
	异味
	
	一级填料塔碱洗
	8000

	各系统风量小计

	1
	污水站废气处理系统
	废水罐、检修A/B池、丁酯废水池、其他废水池
	加盖尾气接入废液焚烧炉
	6700

	2
	
	厌氧池
	两级次氯酸钠吸收后高空排放
	10000


上述表1-1～1-4废气流量统计结果如表1-5。

表1-5 各废气处理系统风量统计
	序号
	车间名称
	净化处理工艺
	设计风量（m3/h）

	1
	一车间废气净化系统
	两级碱吸收+RTO炉（先接入现有废液焚烧炉）
	2000

	2
	二车间废气净化系统
	两级碱吸收+RTO炉（先接入现有废液焚烧炉）
	4500

	3
	罐区废气净化系统
	两级碱吸收+RTO炉（先接入现有废液焚烧炉）
	1200

	4
	污水站检修池等废气净化系统
	两级碱吸收+RTO炉（先接入现有废液焚烧炉）
	6700

	5
	装车台废气净化系统
	两级碱吸收+RTO炉（先接入现有废液焚烧炉）
	1500

	6
	罐区醋酸废气净化系统
	两级碱吸收后排放
	2000

	7
	污水站厌氧池废气净化系统
	两级次氯酸钠吸收后排放
	10000


根据上表，拟最终接入RTO炉（或现有废液焚烧炉）的废气流量合计为6700+2000+4500+1200+1500=15700m3/h，考虑一定的设计裕量，最终拟定设计风量为20000 m3/h（两级填料塔碱吸收+RTO炉）。污水处理站厌氧池废气合并流量10000m3/h，拟经两级填料塔次氯酸钠吸收后排放。
附件二：江苏三蝶化工有限公司废气收集处理工艺流程图
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图2-1  一车间废气收集处理流程图
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图2-2  二车间废气收集处理流程图
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图2-3  改造后全厂废气收集处理流程
附件二：设备清单
(1)废气预处理系统

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	生产厂家

	固废房

	1
	填料净化塔
	Φ1500*5500、pp
	1
	套
	

	2
	防腐风机1
	TF181B   N=5.5kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	3
	循环泵
	KD-50VK-35F、FRPP
	1
	台
	日益电机（昆山）有限公司

	4
	循环系统管阀件
	DN25～DN250、PP/PVC
	1
	套
	

	5
	排气筒（含支架）
	DN500 H=15M
	1
	套
	

	6
	控制系统
	
	1
	套
	

	7
	PPH风管
	DN350
	150
	m
	

	8
	PPH风管
	DN500
	30
	m
	

	9
	PPH风管弯头
	DN350
	10
	只
	

	污水站厌氧池

	1
	填料净化塔
	Φ1600*5500、pp
	2
	套
	

	2
	防腐风机1
	TF241B   N=11kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	3
	循环泵
	KD-55VK-55、FRPP
	2
	台
	日益电机（昆山）有限公司

	4
	循环系统管阀件
	DN25～DN250、PP/PVC
	1
	套
	

	5
	ORP在线监测
	PC350
	2
	套
	上泰仪器（昆山）有限公司

	6
	自动加药系统
	含加药泵、加药箱
	2
	套
	

	7
	控制系统
	含变频器（非防爆）
	1
	套
	

	8
	排气筒（含支架）
	DN600 H=5M
	1
	套
	

	9
	PPH风管
	DN100
	40
	m
	

	10
	PPH风管
	DN150
	60
	m
	

	11
	PPH风管
	DN200
	60
	m
	

	12
	PPH风管
	DN300
	60
	m
	

	13
	PPH风管
	DN400
	200
	m
	

	14
	PPH风管
	DN600
	30
	m
	

	15
	PPH风管弯头
	DN100
	120
	只
	

	16
	PPH风管弯头
	DN400
	30
	只
	

	17
	PPH风管弯头
	DN600
	90
	只
	

	18
	PPH风管三通
	DN400
	8
	只
	

	19
	PPH风管大小头
	DN100X150
	8
	只
	

	20
	PPH风管大小头
	DN150X200
	4
	只
	

	21
	PPH风管大小头
	DN200X300
	4
	只
	

	22
	PPH风管大小头
	DN300X400
	4
	只
	

	23
	PPH风管大小头
	DN400X600
	4
	只
	

	污水站收集池

	1
	防腐风机1
	TFB181B   N=5.5kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	2
	变频器
	F740-CH,5.5kw
	1
	台
	三菱

	3
	PPH风管
	DN100
	200
	m
	

	4
	PPH风管
	DN150
	60
	m
	

	5
	PPH风管
	DN200
	200
	m
	

	6
	PPH风管
	DN250
	50
	m
	

	7
	PPH风管
	DN400
	150
	m
	

	8
	PPH风管
	DN500
	260
	m
	

	9
	PPH风管弯头
	DN100
	30
	只
	

	10
	PPH风管弯头
	DN400
	10
	只
	

	11
	PPH风管弯头
	DN600
	10
	只
	

	三蝶罐区

	1
	防腐风机
	HF121D   N=1.1kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	2
	水封罐
	规格：DN800×1000，材质：PP
	1
	台
	常州恩菲

	3
	PPH风管
	DN100
	360
	m
	

	4
	PPH风管
	DN150
	300
	m
	

	5
	PPH风管
	DN200
	80
	m
	

	6
	PPH风管大小头
	DN150X200
	2
	只
	

	7
	PPH风管弯头
	DN100
	200
	只
	

	8
	PPH风管弯头
	DN150
	30
	只
	

	9
	PPH风管弯头
	DN200
	90
	只
	

	罐区冰醋酸

	1
	填料净化塔
	Φ800(底部1300)*5000、pp
	2
	套
	

	2
	防腐风机1
	TF151B   N=2.2kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	3
	循环泵
	KD-41VK-15、FRPP
	2
	台
	日益电机（昆山）有限公司

	4
	循环系统管阀件
	DN25～DN250、PP/PVC
	1
	套
	

	5
	pH计
	PC350
	2
	台
	上泰仪器（昆山）有限公司

	6
	排气筒（含支架）
	DN200 H=15M
	1
	套
	

	7
	PPH风管
	DN150
	200
	m
	

	8
	PPH风管
	DN300
	80
	m
	

	9
	PPH风管弯头
	DN150
	180
	只
	

	10
	PPH风管弯头
	DN300
	90
	只
	

	罐区装卸区

	1
	防腐风机
	HF121D   N=0.75kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	2
	PPH风管
	DN250
	690
	m
	

	3
	PPH风管弯头
	DN250
	75
	只
	

	一车间

	1
	防腐风机
	HF241B   N=4kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	2
	变频器
	F740-CH,4kw
	1
	台
	三菱

	3
	水封罐
	规格：DN1000×1500，材质：PP
	1
	台
	常州恩菲

	4
	PPH风管
	DN100
	600
	m
	

	5
	PPH风管
	DN250
	200
	m
	

	6
	PPH风管弯头
	DN100
	240
	只
	

	7
	PPH风管弯头
	DN250
	150
	只
	

	8
	PP蝶阀
	DN100
	16
	只
	

	二车间

	1
	防腐风机
	HF241B   N=5.5kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	2
	变频器
	F740-CH,5.5kw
	1
	台
	三菱

	3
	水封罐
	规格：DN1000×1500，材质：PP
	1
	台
	常州恩菲

	4
	PPH风管
	DN250
	200
	m
	

	5
	PPH风管弯头
	DN250
	150
	只
	

	6
	其他管件
	三通、大小头等
	1
	套
	

	裂解车间

	1
	PPH风管
	DN100
	60
	m
	

	2
	PPH风管
	DN125
	200
	m
	

	3
	PPH风管弯头
	DN125
	45
	只
	


(2)废气总处理系统

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	生产厂家

	1
	填料净化塔
	Φ2300*6000、pp
	2
	套
	

	2
	pH计
	PC350
	2
	台
	上泰仪器（昆山）有限公司

	3
	加药泵
	OD90、PPG
	2
	台
	若森环境工程（苏州）有限公司

	4
	循环泵
	KD-65VK-55F、FRPP
	2
	台
	日益电机（昆山）有限公司

	5
	加药箱
	Φ1000 *1000、PP
	2
	套
	

	6
	防腐风机
	HF361B   N=30kw、FRP
	1
	台
	常州恩菲

	7
	变频器
	F740-CH,30kw
	1
	台
	三菱

	8
	循环系统管阀件
	DN25～DN250、PP/PVC
	1
	套
	

	9
	自动控制系统
	
	1
	套
	

	10
	PPH风管
	DN350
	300
	m
	

	11
	PPH风管
	DN600
	480
	m
	

	12
	PPH风管
	DN700
	315
	m
	

	13
	PPH风管
	DN800
	75
	m
	

	14
	PPH风管弯头
	DN350
	30
	只
	

	15
	PPH风管弯头
	DN600
	12
	只
	

	16
	PPH风管弯头
	DN700
	12
	只
	

	17
	PPH风管弯头
	DN800
	10
	只
	

	18
	PPH风管三通
	DN350
	2
	只
	

	19
	PPH风管三通
	DN500
	2
	只
	


(3)接入焚烧炉系统设备清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	单位
	生产厂家

	1
	控制阀门
	DN800（手动）
	1
	个
	

	2
	压力变送器
	3051
	1
	个
	

	3
	差压开关
	C6097A1004
	3
	个
	

	4
	压力表
	0-3000pa
	3
	个
	

	5
	压力开关
	HLP110E
	1
	个
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